
NÅGRA ENKLA RÅD FÖR EN LYCKAD SLIPNING AV BETONGGOLV

Kapa av eventuella bultar och järn med  
vinkelslip före du startar slipningen med 
diamantverktygen. 
Hård betong behöver mjuka verktyg och 
vice versa. 
Färsk-, sönderregnad- eller ”dålig” betong 
sliter mycket. Då lönar det sig med ett extra 
hårt verktyg.
30 grit passar gamla golv som ska slipas  
rent från missfärgning och dammande yt- 
skikt samt nygjutna golv för att slipa bort 
porös betonghud.
För att jämna till ett nygjutet, maskinglättat 
golv kan 60 grit vara mer lämpligt.

Kontrollera diamantsegmenten efter ca. 20 min.  
Har de slitits mer än 0,5 mm kan verktyget 
vara för mjukt för golvet. Byt då till ett hårdare 
verktyg. 

mellan varje steg för att undvika att rester från 
tidigare verktyg ligger kvar och orsakar repor. 

Efter avslutad slipning bör golvet behandlas 
med kem för ökad hårdhet, minskad damm-
bildning och ökad motståndskraft mot vätskor. 

För tunga maskiner med högt/tungt sliptryck 
kan hårdare slipsegment vara mer lämpligt. 

VERKTYG PASSANDE HTC

SEXKANTIGA SEGMENT 
33 x 18 x 13 mm (Ingen neutral zon utan diamant).  
Öppna segment som slipar 100% direkt från start.

VERKTYG FÖR FINSLIPNING, SLIPPAPPER FÖR TRÄGOLV, KEMPRODUKTER FÖR GOLVBEHANDLING, ELLER FÖR ATT FÅ RÅDGIVNING  -  KONTAKTA NÅGON AV VÅRA SÄLJARE

AVVERKNING

SLIPNING

TUNNA, HÅRDA BELÄGGNINGAR < 3 MM

TJOCKA, HÅRDA BELÄGGNINGAR > 3 MM

3231PRH - HÖGERSTÄLLD
3231PRHS - VÄNSTERSTÄLLD

3231PCDHA - HÖGERSTÄLLD
3231PCDHHA - VÄNSTERSTÄLLD

3231PCDG - HÖGERSTÄLLD
3231PCDS - VÄNSTERSTÄLLD

    STEG     TYP AV SLIPNING MEDELHÅRD BETONG HÅRD BETONGMJUK BETONG

GROVSLIPNING

NORMALSLIPNING

FINSLIPNING

TUNNA, MJUKA BELÄGGNINGAR

1

2

3

3231010S

3231016S

3231030S

3231060S 3231060M / 3131060M 3231060H

3231030M / 3131030M 3231030H

3231016M 3231016H / 3131016H

3231010H / 3131010H

3231120M 3231120S

VERKTYGET SLIPAR INTE (”GLASAR SIG”)
1. Byt till mjukare verktyg
2. Sänk varvtalet
3. Fukta slipytan
4. Minska antalet verktyg eller öka sliptrycket 

genom att lägga på tyngder på maskinen.

VERKTYGET SLITS FÖR SNABBT
1. Byt till hårdare verktyg

3. Höj varvtalet
Verktyget bör inte slitas mer än ca 0,5 mm 
under 20 minuters slipning. 

VANLIGA PROBLEM VID SLIPNING

TIPS!
För riktigt lätta maskiner med lågt sliptryck - välj ett
slipverktyg med endast ett diamantsegment.



SLIPNING AV BETONGGOLV (FRÅN GROV- TILL FINSLIPNING)

GROVAVVERKNING / SANERING AV BELÄGGNINGAR

GOLVSLIPVERKTYG PASSANDE HTC-SLIPAR

10 GRIT 
16 GRIT 
30 GRIT 

60 GRIT Normalslipning av jämn betong.
120 GRIT

50-3000 GRIT Slippuck med plastinbunden diamant.

MJUK BETONG MEDIUM BETONG HÅRD BETONG

10
GRIT

16
GRIT

30
GRIT

60
GRIT

120
GRIT

3231010S

3231016S

3231030S

3231060S

3231120M 3231120S

3231060M 3131060M 3231060H

3231030M 3131030M 3231030H

3231016M 3231016H 3131016H

3231010H 3131010HART.NR. 

ART.NR. 

ART.NR. 

ART.NR. 

ART.NR. 

PIRHANA 
För borttagning av mattludd, mjuka 
lim- rester och kletande beläggningar.  

    

PCD-KLOSS

tagning av mattrester, epoxy m.m. 
tjockare än 3 mm.

PCD-KLOSS

tagning av mattrester, epoxy  m.m. 
tunnare än 3 mm.

TUNN BELÄGGNING (UNDER 3 MM)TJOCK BELÄGGNING (ÖVER 3 MM) KLETIG BELÄGGNING

ART.NR. 3231PCDG 3231PCDS 3231PCDHA 3231PCDHHA 3231PRH 3231PRHS

SLIPPUCK 50 - 3000 GRIT  
 

för att uppnå extra blanka golv.  
Fästes med kardborre på en hållare.

KLOSS MED TVÅ SEGMENT
Sexkantiga segment 33 x 18 x 13 mm.
Ingen neutral zon utan diamanter.  
Öppna segment som slipar 100% direkt 
från start.

KLOSS MED ETT SEGMENT
Sexkantigt segment 33 x 18 x 13 mm.
Ingen neutral zon utan diamanter.  
Öppna segment som slipar 100% direkt 
från start. 

Egen design på verktygsskon - passar utmärkt HTC-maskiner


