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JLM Group

SLIPGUIDE

FOR SLIPVERKTYG PASSANDE

SCANMASKIN GOLVSLIPAR

202304

GD-0167

ENKLA RAD FOR EN LYCKAD SLIPNING AV BETONGGOLV

Hard betong behover mjuka verktyg och
vice versa.

Farsk-, sonderregnad- eller "dalig” betong
sliter mycket och da l6nar det sig med ett
extra hart verktyg.

30 grit passar gamla golv som ska slipas
rent fran missfargning och dammande
ytskikt samt nygjutna golv for att slipa bort
pords betonghud.

For att jamna till ett nygjutet, maskinglattat
golv kan 60 grit vara mer lampligt.

Kapa av eventuella bultar och jarn med
vinkelslip fore du startar slipningen med
diamantverktygen.

Kontrollera segmenten efter 20 min.

Har de slitits mer dn 0,5 mm kan verktyget
vara fér mjukt for golvet. Byt da till ett
hardare verktyg.

Vid slipning i flera steg, dammsug golvet
mellan varje steg for att undvika att rester fran
tidigare verktyg ligger kvar och orsakar repor.

Efter avslutad slipning bor golvet behandlas
med kem for 6kad hardhet, minskad damm-
bildning och 6kad motstandskraft mot
vatskor.

For tunga maskiner med hogt/tungt sliptryck
kan hardare slipsegment vara mer lampligt.

VERKTYG MED LITEN KLACK

il Midhage

Sexkantiga segment 33x18 mm.

Segmenthdjd 13 mm (Ingen neutral zon utan diamant).
Segmenten ar 6ppnade och slipar100% direkt
fran start.

VERKTYG FOR FINSLIPNING, SLIPPAPPER FOR TRAGOLV, KEMPRODUKTER FOR GOLVBEHANDLING - ELLER FOR ATT FA RADGIVNING - KONTAKTA NAGON AV VARA SALJARE

AVVERKNING

TUNNA, MJUKA BELAGGNINGAR

TUNNA, HARDA BELAGGNINGAR < 3 MM

TJOCKA, HARDA BELAGGNINGAR > 3 MM

SLIPNING

TYP AV SLIPNING
GROVSLIPNING

NORMALSLIPNING

SC1X30BLE

FINSLIPNING

EXTRA FINSLIPNING

MJUK BETONG

SC1X16BLK

HOGERSTALLD
QSPRHS VANSTERSTALLD

QSPRH

QSPCDGS HOGERSTALLD
QSPCDS VANSTERSTALLD

QSPCD21 HOGERSTALLD
QSPCD22 VANSTERSTALLD

MEDELHARD BETONG | HARD BETONG

SC1M16BLK SC1S16BLK

SC1M30BLE SC1S30BLE

SC1M150WHT
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VANLIGA PROBLEM VID SLIPNING

VERKTYGET SLIPAR INTE ("GLASAR SIG")

1. Byt till mjukare verktyg

2. Sankvarvtalet

3. Fukta slipytan

4. Minska antalet verktyg eller 6ka sliptrycket
genom att lagga pa tyngder pa maskinen.

VERKTYGET SLITS FOR SNABBT
1. Byttill hardare verktyg

2. Satt pa fler verktyg

3. Hojvarvtalet

Verktyget bor inte slitas mer an ca 0,5 mm
under 20 minuters slipning.

TIPS!

Vid lagt sliptryck med sma latta maskiner, vélj ett
steg mjukare slipverktyg (ett steg till hoger i tabellen
pa andra sidan detta blad).



GROVAVVERKNING / SANERING AV BELAGGNINGAR

ko
PIRHANA-KLOSS [_ ~
For borttagning av mattludd, mjuka limrester och kletande | L l
belaggningar. Slipkloss med flera sma PCD-segment. = [
QSPRH HOGERSTALLD QSPRHS VANSTERSTALLD

PCD-KLOSS FOR BELAGGNINGAR TUNNARE AN 3 MM

Slipkloss med PCD-knappar och stddsegment (diamant) for extremt
effektiv borttagning av mattrester, epoxy m.m. Stédsegmenten
hindrar verktyget fran att "grava ner sig” i underlaget.

-

QSPCDGS HOGERSTALLD QSPCDS VANSTERSTALLD

PCD-KLOSS FOR BELAGGNINGAR TJOCKARE AN 3 MM

Slipkloss med PCD-knappar for extremt effektiv borttagning av
mattrester, epoxy m.m.

B

QSPCD21 HOGERSTALLD QSPCD22 VANSTERSTALLD

SLIPNING AV BETONGGOLYV (FRAN GROV- TILL FINSLIPNING)
BEI?:‘G SUPERMJUK EXTRAMJUK MJUK MEDIUM HARD EXTRAHARD SUPERHARD
10
GRIT
SC1IM10SLR
16
GRIT
SC3X16BLK SC2X16BLK SC1X16BLK SC1M16BLK SC1S16BLK SC2516BLK SC3516BLK
30
GRIT
SC2X30BLE SC1X30BLE SC1M30BLE SC1S30BLE SC2S30BLE SC3S30BLE
60
GRIT
SC1X60GRN SC1M60GRN SC2S60GRN
100
GRIT
SC1M100RED
-l
150
GRIT \
— /
SC1IM150WHT

10 GRIT Borttagning av belaggning (ex. epoxy, fix och farg etc).

16 GRIT Borttagning av belaggning & ojamnheter (ex, betong, flytspackel) ONSKAS ANNU HOGRE GLANS?

Vi erbjuder aven s.k. slippuckar

30 GRIT Nedslipni.ng.av bet.g‘ng, flytspackel och ojamnheter med plastinbunden diamant for
60 GRIT  Normalslipning av jamn betong polering. Puckarna finns i grittal
100 GRIT Slipning for en finare yta mellan 50 - 3000.

150 GRIT Finslipning infér polering
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